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Uczą się
eksperymentują

wyciągają wnioski

zapamiętują

… w sposób ciągły

Interagują
w sposób naturalny

z użytkownikiem 

i innymi systemami

Podejmują decyzje
w funkcji celu

Stają się autonomiczne

Postrzegają świat
używają różnych ”zmysłów”

rozpoznają obiekty

analizują mowę

Systemy inteligentne

Prognozują, planują









Ai ma wiele różnych 
zdolności…

rozpoznawać

prognozować

optymalizować

obiekty

sytuacje

emocje

wzorce

zachowania

awarie

popyt

produkcję

łańcuch dostaw

marketing

dane z sensorów

obrazy

tekst

głos



… które mogą pomóc 
usprawnić biznes



Serwis predykcyjny



Detekcja defektów 
stali

Konkurs na www.kaggle.com



Prognozowanie 
postępów projektów 
budowlanych

Źródło: https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939

https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939


Automatyczny 
nadzór BHP

Źródło: https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939

https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939


Automatyzacja 
logistyki

Robot-as-a-Service

https://locusrobotics.com/


Detekcja stanów 
i sytuacji na drodze

https://www.nauto.com/


Rekonstrukcja 3D 
z jednego zdjęcia

Źródła:https://arxiv.org/pdf/1803.08999v1.pdf, https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939

https://arxiv.org/pdf/1803.08999v1.pdf
https://towardsdatascience.com/re-imagining-construction-with-ai-54d8c8077939


Monitoring 
i interpretacja rozmów 
sprzedażowych

https://www.chorus.ai/product


Monitoring 
i optymalizacja półek 
sklepowych

https://www.simberobotics.com/


Diagnostyka 
medyczna

https://www.zebra-med.com/


Ai ma wiele różnych 
zdolności…

rozpoznawać

prognozować

optymalizować

obiekty

sytuacje

emocje

wzorce

zachowania

awarie

popyt

produkcję

łańcuch dostaw

marketing

dane z sensorów

obrazy

tekst

głos



Tych możliwości jest 
jednak bardzo dużo…





Co powinienem 
wybrać?

Monitoring zasobów ?

Zapewnienie jakości ?

Optymalizację produkcji ?

Serwis predykcyjny ?

Prognozowanie popytu ?

…



Manager

Data Scientist

Data Engineer

Pomyśl
co robić?

Zrób
dostarcz wynik

Zmień
na lepsze



Architektura02

Pomysły01

Uzasadnienie03

Plan04

100 10 1>      5     >     3      > Wdrożenie!



Pomyśl
co robić?

Zrób
dostarcz wynik

Zmień
na lepsze





https://www.forbes.com/sites/louiscolumbus/2019/08/11/10-ways-machine-learning-is-revolutionizing-manufacturing-in-2019/#47033d632b40


McKinsey Global 
Institute

https://mck.co/2QONC4C

https://mck.co/2QONC4C








Platformy Data Science



H20







https://www.h2o.ai/manufacturing/?gclid=Cj0KCQjw5rbsBRCFARIsAGEYRwc8g3jcZ48k4zrCjeQBZVEejEJ7Npb-aLMGzhqE7_wKvMNxV6-fDAQaAvTpEALw_wcB














https://rapidminer.com/industry/manufacturing/


Artificial Intelligence
Basic Ideas, Use Cases, Business Impact





OK, mamy pierwsze 
pomysły…

Około 100… 

Trzeba coś wybrać…



Production Scheduling Optimizer

Driver monitoring

Predictive Maintanance

Computer Vision in Quality Control

Demand Forecasting
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Warehouse Logistic Robots

Drone inspection
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Wejście

Transformacja

Wynik

Wejście

Transformacja

Wynik

przed po

AI



Value

Volume

Variety

Velocity

Veracity



Użytkownik

Transformacja

Dane

Z sensorów 

maszyn

Z awarii

Z akcji 

serwisowych

D
a
n
e
 h

is
to

ry
c
z
n
e

:

Ostrzeżenie wyświetlone na 

maszynie i/lub w systemie 

ERP i/lub systemie AR

Opcja: informacja, na ile 

ostrzeżenie było 

ppoprawne

Informacja zwrotna o jakości 

predykcji

Osoba 

kontrolująca 

maszynę

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Prawdopodobieństwo 

(część A niebawem się 

zepsuje)

Maszyna 1:  

Jeśli P > 80%

Jeśli P > 80%

trenuj usprawnij bliźniak cyfrowy

Dane w czasie 

rzeczywistym

Klasyfikator

Symulator

Prawdopodobieństwo 

(część B niebawem się 

zepsuje)

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Prawdopodobieństwo 

(część A niebawem się 

zepsuje)
Maszyna 2:  

Jeśli P > 80%

Jeśli P > 80% Wynik: część A niebawem się zepsuje
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Wywiady

Kwestionariusze

Kontroler finansowy

Opinie

Menadżerowie

Użytkownicy

Klienci

Partnerzy

…



Aspekty prawne i etyczne



Wartość

Większe 
przychody

Niższe 
koszty

Mniejsze 
ryzyko
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czas

1

2

5

Warehouse Logistic Robots

Drone inspection1

2

Predictive Maintanance5





Podsumowanie



HR

ocena

rekrutacja

rozwój

zarządzanie

utrzymanie

dopasowanie

wydajność
potencjał

dopasowanie

wymogi stanowiskowe

kompetencje

identyfikacja
zatrudnienie

wdrożenie

szkolenia
ścieżki kariery

badania
nowe umiejętności

nowe metody

środowisko pracy

komunikacja

bezpieczeństwo

kompetencji

wiedza

umiejętności (hard, soft)

doświadczenie

wiedzą
zmianą

motivate

compensate

listen

HR <> business strategy



Ai ma wiele różnych 
zdolności…

rozpoznawać

prognozować

optymalizować

obiekty

sytuacje

emocje

wzorce

zachowania

awarie

popyt

produkcję

łańcuch dostaw

marketing

dane z sensorów

obrazy

tekst

głos



Klasyfikator

Potrafi bardzo dobrze klasyfikować
obiekty. 

Rozpoznaje ich kolory

Odróżnia dobre od zepsutych

…

Ogólnie mówiąc: potrafić nadawać
rzeczom etykiety.



Segmenter

Świetnie dzieli obiekty na różne grupy

W ramach danej grupy są one do siebie
podobne, różnią się zaś od obiektów z 
innych grup



Regresor

Świetnie prognozuje wartości ciągłe.

W szczególności, potrafi przewidzieć
przyszłość (prognoza szeregu
czasowego).



…

…



Klasyfikator

Regresor

Optymalizator

Symulator

Nauczyciel ze 

wzmocnieniem

Segmentator

Ogólne

Rozpoznawacz twarzy

Rozpoznawacz obrazów

Rozpoznawacz tekstu

Rozpoznawacz znaczeń

Rozpoznawacz części 

mowy

Wyszukiwarka treści

Obrazy Język naturalny

Tłumacz

Rozpoznawacz nastroju

Tekst > głos

Głos > tekst

Rozpoznawacz głosu

Mowa

Reguła biznesowa

Inne



Użytkownik

Transformacja

Dane

Z sensorów 

maszyn

Z awarii

Z akcji 

serwisowych

D
a
n
e
 h

is
to

ry
c
z
n
e

:

Ostrzeżenie wyświetlone na 

maszynie i/lub w systemie 

ERP i/lub systemie AR

Opcja: informacja, na ile 

ostrzeżenie było 

ppoprawne

Informacja zwrotna o jakości 

predykcji

Osoba 

kontrolująca 

maszynę

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Prawdopodobieństwo 

(część A niebawem się 

zepsuje)

Maszyna 1:  

Jeśli P > 80%

Jeśli P > 80%

trenuj usprawnij bliźniak cyfrowy

Dane w czasie 

rzeczywistym

Klasyfikator

Symulator

Prawdopodobieństwo 

(część B niebawem się 

zepsuje)

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Wynik: część A niebawem się zepsuje

Prawdopodobieństwo 

(część A niebawem się 

zepsuje)
Maszyna 2:  

Jeśli P > 80%

Jeśli P > 80% Wynik: część A niebawem się zepsuje



AiR

ocena

rekrutacja

rozwój

zarządzanie

utrzymanie

dopasowanie

wydajność
potencjał

dopasowanie

wymogi stanowiskowe

kompetencje

identyfikacja
zatrudnienie

wdrożenie

szkolenia
ścieżki kariery

badania
nowe umiejętności

nowe metody

środowisko pracy

komunikacja

bezpieczeństwo

kompetencji

wiedza

umiejętności (hard, soft)

doświadczenie

wiedzą
zmianą

motivate

compensate

listen

Ai <> business strategy



AiR Partner



Dziękuję za uwagę ☺

a.wodecki@gfkm.pl


